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Agenda 

Tenaris. Descripción y datos operativos  

Fuentes Radiactivas existentes en la empresa  

ÅEquipos para medición con fuentes radiactivas (medición caudal, espesor,etc)  

ÅDosis admisibles  y resultado de mediciones  

Equipos para medir Radiaciones  

ÅRazones para efectuar controles radiométricos  

ÅObjetivo de los controles. De qué nos debemos proteger?  

ÅEquipos radiométricos  

ÅSeteo de los equipos, pruebas de sensibilidad y simulacros  

ÅProcedimiento de control PRD06202. Capacitación y operatoria  

Detecciones reales antes de ingresar a planta  

Lecciones aprendidas  



HSE/O. Fraticelli Tenaris 3 

Sistema industrial global 

Servicios para la industria energética mundial y otras aplicaciones  
industriales  

2013 Ventas por región  

América  
Del 

Norte  
42%  

América  
Del Sur  
24%  

Europa  
9%  

Lejano Oriente y 
Oceanía  

5%  

ÅCapacidad de producción anual de  6,3 millones de 
toneladas de tubos de acero  

- 3,7 millones de toneladas de tubos sin costura  

- 2,6 millones de toneladas de tubos con costura  

ÅPlantas productivas en  16 países  

ÅCentros de I&D en  5 países  

ÅRed de servicios y distribución en  30 países  

Å26.825 empleados  (2013)  

ÅVentas netas anuales :                                    US$ 
10,6 billones (2013)  

ÅCotiza en las bolsas de valores de :            Nueva 
York, Buenos Aires, Italia y México  

Medio 
Oriente  
y África  

20%  
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Operaciones a nivel mundial 
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Gestión industrial integrada 

acerías eléctricas  

plantas de laminación de tubos sin 
costura  

                   

plantas de tubos con costura  

Un único sistema de control de la 
calidad (ISO 9001:2008)  

Nuestro proyecto de certificación en el 
Sistema de Gestión de Salud, Seguridad y 
Medioambiente de acuerdo a ISO 14001  y 
OHSAS 18001 está avanzando . 

 

4  

13  

    
 

líneas de tratamiento térmico  

líneas de roscado premium  

 

   

 

53  
 

99  

   

30  
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ÅPerforación, producción y terminación de 
pozos de petróleo y gas  

ÅTransporte de petróleo y gas  

ÅPlantas energéticas  y de procesamiento  

 

ÅAplicaciones industriales y automotrices 
especializadas  

Segmentos del mercado 

Premiun 
Connections  

Offshore Line 
Pipe 

Onshore Line 
Pipe 

Hidrocarbon 
Processing  

Power 
Generation  

Industrial &  
Automotive  

OCTG 
 

Líder global en manufactura y suministro 

de productos tubulares     y servicios 

utilizados en:  
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TenarisSiderca 

ÅCapacidad de producción anual:   

- 1.3 millones de toneladas de barras de acero  

- 900 mil toneladas de tubos sin costura  

Å1 acería, 2 laminadores sin costura, 4 líneas de 
tratamiento térmico, 7 líneas de roscado 
premium.  

ÅCentro de Investigación y Desarrollo con 120 
científicos.  

Å6.000  empleados (2013).  

ÅMás de 1.000 MM US$ invertidos en los 
últimos 20 años.  

ÅCapacitación: 5%  (hs clase / hs trabajo).  
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Datos operativos Acería Eléctrica 

Volumen de acero anual :  1.200.000 Tn  
 

Tipo de chatarra:  Origen local y de todo tipo, demolición, recolección 
doméstica, desarme de autos, rezagos industriales, etc   

Volumen de chatarra procesada:  Entre el 40 y 50 % de la fusión es 
chatarra, la cuchara tiene 80 Tn por colada.  

Consumo diario de chatarra: Aprox. 2200 Tn por día  
 

Producto :   
Palanquillas redondas de  
148 mm, 170 mm, y 215 mm en Colada Continua 2  
215 mm, 254 mm, 290 mm, y 310 mm en Colada 
Continua 3  
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Fuentes radiactivas de Tenaris Siderca 
 

46  

BERTHOLD 4 Co-60 10 mCi CC2 - Lingotera Medidor de nivel

BERTHOLD 4 Co-60 1,97 mCi CC3 - Lingotera Medidor de nivel. Vibromold

KAY RAY 2 Cs-137 50 mCi Hornos 4 y 5 - Cinta carga Medidor de caudal

TN TECHNOLOGIES 2 Cs-137 100 mCi REDI - Cinta C8 C5 Silo B Medidor de caudal

KAY RAY 2 Cs-137 50 mCi REDI - Cinta C-5 SiloA, C12 Medidor de caudal

KAY RAY 1 Cs-137 100 mCi REDI - Cinta C-4 Medidor de caudal

TEXAS NUCLEAR 2 Cs-137 200 mCi REDI - Horno. 1er y 2do Nivel Medidor de caudal

Sin marca 1 Co-60 0,9 mCi LAEL Contraste de instrumentos.

IMS 9 Cs-137 10 Ci LACO2-LAMI Medidor de espesor.

KAY RAY 6 Cs-137 50 mCi Almacenes Repuesto

TN TECHNOLOGIES 1 Cs-137 100 mCi Almacenes Repuesto 

BERTHOLD 3 Co-60 10 mCi Almacenes Repuesto CC2

BERTHOLD 2 Co-60 1,97 mCi Almacenes Rep. CC3. Vibromold.

BERTHOLD 2 Co-60 10 mCi Almacenes Repuesto CC2.

IMS 4 Cs-137 5 Ci LACO1-LAMI Medidor de espesor.

IMPROMAT 1 Co-60 5,6 nCi LAEL Fuente para calibración.

Marca FunciónRadioisótopo Actividad Ubicación Cantidad



Cinta carga H4 Cinta carga H5 

REDI cinta C12 IMS Laminación 2 REDI cinta C5 Silo B 

REDI cinta C4 
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Límite de dosis para trabajadores:  
 
 
Dosis efectiva :    20 mSv  / año ó  100 mSv en 5 años  
 
Dosis equivalente :  
en piel:            500  mSv por año  
en cristalino:    150  mSv por año  
 
Exposición ocupacional de mujeres en caso de embarazo  
Límites aplicables a su extensión:  
Dosis equivalente en superficie del abdomen:     2 mSv  
 
Límite de dosis para miembros del público :   1 mSv  
 
 

Dosis admisibles y resultado  de mediciones 
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Valor máximo de exposición 9.260 nSv/h  

 

Equipos medidos Tipo de fuentes

Cintas de carga Hornos de Acería Fuentes Kay Ray. Cesio 137 Actividad 50 mCi

Control de Nivel Colada Continua Fuentes Berthold. Cobalto 60. Actividad 1,97 y 10 mCi.

Silos de Reducción Directa Kay Ray y Texas Nuclear. Cesio 137. Actividad 50 y 100 mCi.

IMS Laco 1 Caliente 4 Fuentes AEA Technology. Cesio 137. Actividad 5 Ci c/u

Recinto de depósitos de Almacén Depósitos de fuentes nuevas y en desuso

IMS Laco 2 Caliente 9 Fuentes AEA Technology Cesio 137, Actividad 10 Ci c/u.

Laboratorio Electrónico Impromat para calibración Co-60, Actividad: 5,6 nCi

0

9260

ene-13 feb-13 mar-13 abr-13 may-13 jun-13 jul-13 ago-13 sep-13 oct-13 nov-13 dic-13

n
a

n
o

S
v

/h
Radiaciones ionizantes 2013

HORN COLC REDI LC2C LC1C LAEL ALMA

Valor máximo de exposición 9.260 nSv/h

Límite a que un operario puede estar expuesto durante 1 hora: 0,00926 mSv = 9,260 microSv = 9.260 nSv. 
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Razones para efectuar controles radiométricos 

ÅRiesgos:  

ïDespacho de productos contaminados (tubos, escoria, barras, etc.).  

ïContaminación del personal.  

ïContaminación del Ambiente.  

ïPérdida de mercados.  
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Razones para efectuar controles radiométricos 

ÅAntecedentes:  

- Deficientes controles para la disposición de fuentes en desuso.  

- Aumento considerable del uso de fuentes radiactivas en industria, 
medicina, construcción, etc.  

- Serie de accidentes industriales graves en los últimos años a nivel 
mundial debido a fuentes ñHu®rfanasò 
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Objetivo de los controles 
 

ÅEvitar:  

-   El daño a la salud del personal de la empresa o ajeno a ella.  

-   Ingreso de material radiactivo o contaminado a las instalaciones.  

- El procesamiento de material radiactivo o contaminado en HE.  

- El egreso de material radiactivo o contaminado.  

  -   El daño a las instalaciones.  

    -   La contaminación del medio ambiente.  
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De qué nos debemos proteger? 
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Distribución de actividad, después de la fusión 


